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Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne] na inne jezyki musi odpowiadaé oryginalnemu wydanemu
dokumentowi | powinno by¢ oznaczone jako takowe.

Udostepnianie ninigjszej Europejskiej Oceny Techniczne], wiacznie z jej przesytaniem za pomoca nosnikow
elektronicznych jest dozwolone wytgcznie w calosci (za wyjgtkiem poufnego Zatgeznika(éw), o kiérym mowa
powyzej). Kopiowanie czgéci dokumentu moze mie¢ miejsce, jednakze jedynie za zgodg na piémie wydajacej
Jednostki ds. Oceny Technicznej. Kazde czegsciowe kopiowanie musi by¢ oznaczone jako takie.

Niniejsza Europejska Qcena Techniczna moze zostaé wycofana przez wydajacg Jednosike ds. Oceny
Techniczne] w szczegdlnosci zgodnie z informacjami ud2|e[0nym| przez Komisje zgodnie z art. 25 par. 3
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011.
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CZESC SZCZEGOLOWA DOKUMENTU

1. Opis techniczny wyrobu

Wyréb PROMILL IGNIFUGO to zaprawa w postaci drobnego proszku na bazie siarczanu wapnia. Wyrob zawiera
mineraty oraz kilkanascie dodatkéw utatwiajacych jego stosowanie oraz poprawiajacych zastosowanie |
wiasciwosci uzytkowe, Wyréb naktadany jest metoda natrysku sproszkowanego produktu zmieszanego z woda za
pomoca odpowiednich urzadzen lub manualnie. Po stwardnieniu zaprawa tworzy ciagla powtoke zwigzana na
staie z podiozem (ze stali z podkiadem [ub bez, ze stali ocynkowanej i z betonu).

Grubosé naktadanego wyrobu wynosi od 5 do 44 mm, a zuzycie wynosi 6,5-7 kg/m® przy grubosci 1 cm.

Cala zaprawa ostatecznie skiada sig z powtoki wierzchniej i kilkunastu warstw podkiadowych (na bazie epoksydu
i alkidu} w przypadku stosowania na podioze stalowe {opcjonalnie). Zgednie z ETAG 018-3, ocena w ramach
ninisjszej ETA zostata przeprowadzona w warunkach stosowania: opcja 3.

2. Okreslenie zamierzonych zastosowari zgodnie z wlasciwym Europejskim

Dokumentem Oceny (zwanym ponizej EAD)
Zaprawa PROMILL IGNIFUGO jest przeznaczona do stosowania jake powloka na konstrukeyjnych elementach
no$nych w pomieszczeniach wewnetrznych w celu zwiekszenia ogniochronnosci w przypadku pozaru, przy
zapewnieniu elementom konstrukeyjnym ich odpornosci, integralnosci i izolacji (REI) do momentu ugaszenia
pozaru lub zakonczenia ewakuaci.

Niniejszy wyréb speinia wymogi zasadnicze nr 2 {Bezpieczefistwo pozarowe), nr 3 (Higiena i zdrowie oraz
ochrona érodowiska) oraz nr 4 (Bezpleczenstwo uzytkowania) Rozporzadzenia w sprawie wyrobdw budowlanych
305/2011.

Niniejszy wyrob jest przeznaczony do kategorii zastosowan w warunkach srodowiskowych:

Typ Z2 na podiozach stalowych. Zaprawy do zastosowah w warunkach wewnetrznych bez wysokig]
wilgotnoéci‘. z wylaczeniem temperatur ponizej 0°C, nakiadane na pokryte lub nie pokryte pedkiadem elementy
stalowe i elementy ze stali ocynkowane].

Typ Y (obejmujacy Z1, Z2) do podiozy betonowych: Zaprawy do zastosowan w warunkach wewnetrznych i
czesciowo zewnetrznych. Czeéciowe narazenie na waru nki zewnetrzne obejmuje temperatury ponizej 0°C, ale nie

obejmuje narazenia na deszcz i ograniczone narazenie na promieniowanie UV (efekty narazenia na
promieniowanie UV nie sg oceniane).

Kategoria zastosowan odpowlednia do zabezpieczanych elementéw:
- Typ 3: Wyroby ogniochronne zabezpieczajace betonowe elementy noéne
- Typ 4: Wyroby ogniochronne zabezpieczajace stalowe elementy noéne. Belki i sfupy odstoniete z 3
lUb 4 stron. Wspolezynnik przekroju < 300m™. Zakres temperatury 350°C do 650°C. R15, R30,
R60, R0, R120, R180 oraz R240.
- Typ 5: Wyroby ogniochronne zabezpieczajace plaskie stalowo-betonowe plyty zespolone.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne| (ETA) zostaly opracowane na podstawie zakladanej
zywotnoéci systemu wynoszacej 25 lat, pod warunkiem stosowania wyrcbu zgodnie z jego przeznaczeniem przy
zapewnieniu konserwacji zgodnie z rozdziatem 5. Inform acji dotyczacych okresu zywotnosci nie mozna trakiowaé
jako gwarancji producenta, aie jedynie jako pomoc w wyborze najlepszych wyrobow uwzgledniajac zaktadany

ekonomicznie uzasadniony okres zywotnosci robét.

Rzeczywisty okres zywotnosci moze w normalnych warunkach uzytkowania byé znaczaco diuzszy bez wiekszych
uszkodzer majacych wplyw na Wymogi Zasadnicze.

Zastosowanie w miejscu robét. Przydainosé wyrobu mozna zakiadac wytacznie, jesli zostat on nalozony
zgodnie z instrukcjami producenta, kidre stanowia czesé MTD do niniejszej ETA znajdujacg sig w posiadaniu
IETce.

A) Szczegdinie zaleca sig uwzglgdnic nastepujace czynniki:

- Natozenie powinien wykonywac wykwalifikowany personel,

- Stosowa¢ mozna jedynie komponenty wyrobu wymienione w niniejszej ETA,

- Nalezy kontrolowaé grubo$é naktadanego wyrobu w trakcie nakiadania,

- Zabezpieczane elementy nosne musza by¢ czyste, suche, pozbawione pylu | tuszczu, aby nie wptynac
niekorzystnie na prawidiowe przyleganie zaprawy PROMILL IGNIFUGO, :

- Zalecane jest mieszanie z woda (woda/cementem) w ilosci 0,75 do 0,85, co oznacza, ze na uzycie PROMILL

IGNIFUGO potrzeba 15 £ 2 litrdw wody na wotek zaprawy,

T Takie zastosowania nie dotycza pomieszczeri wewnetrznych o wilgotnosci odpowiadajacej klasie 5 zgadnie z gp‘ifi%/\
13788. e
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- Wyréb nalezy naktadaé metoda natrysku, po wczegniejszym zmieszaniu z wodg za pomocyg specjalistycznej
maszyny naktadajgcej lub manualnie. Dostepne sq roZzne typy i marki tych maszyn i zaleznie od modelu rézne
s3 wirniki, ciénienie ttoczenia, odleglosci | wysokoéci, cidnienie podczas mieszania z wodg, cisnienie powietrza,
diugosci i przekroje wezy, itp. Wszystkie takie cechy sa okreslone w specyfikac]i technicznegj i instrukejach
obsfugl takich maszyn. Maszyna powinna zapewniaé regulacje strumienia  wody do momentu uzyskania masy/
pasty/ plastyczno$ci gwarantujacej rownomierng aplikacje i uniemozliwiajgcej spadanie nakladanego produktu.
Aby zapewni¢ réwnomierna warstwe wierzchnia PROMILL IGNIFUGO, nalezy uzy¢ dysze wielkosci od 10 do 12
mm.

- Wymagana jest wcze$nigjsza proba na miejscu w celu sprawdzenia przylegania wyrobu do podioza. Powinna

ona wynosié min. 80% wartesci okrelonych w niniejszej ETA.

Gestosé nakladane] zaprawy na miejscu powinna wynogi¢ 850 kgr’mg.:l: 15%. W przypadku przekroczenia

tolerancji o wigcej niz 15% nalezy wykonaé dodatkowe préby w celu sprawdzenia przylegania.

Utwardzony wyréb nie moze posiada¢ zadnych peknigé, zgodnie z testem przeprowadzonym w ramach

ninigjszej oceny.

- Przed natozeniem PROMILL IGNIFUGO nalezy zapoznaé sie z karta charakterystyki substancji niebezpiecznej.

B) Wymagania dotyczace stosowania warstw podkiadowych na réznych podioZzach oraz ich zgodnosci z zaprawg

- Podktady alkidowe | epoksydowe sa zgodne z PROMILL IGNIFUGO, jednakze zaprawe PROMILL IGNIFUGO
mozna naktadaé bezposrednio na czysta powierzchnie stali, gdyz nie powoduje ona zadne] korozji. Przyleganie
jest uzaleznione od warstwy podkiadowej, jego jakosci oraz warstwy wierzchnie] powierzehni. Nie zaleca sig
stosowania warstw podkiadowych olejowych oraz innych wydzielajgcych pigment.

- Podkiad nie jest wymagany w przypadku ocynkowanych stalowych elementdéw wsporczych oraz podtozy
betonowych.

- Wytyczne ETA nie obejmuja zaprawy nakladanej na juz istniejgce systemy powtok {np. .stare” warstwy farb) lub
zaprawe. Z tego wzgledu przyjeto, ze

o Usuniete zostang catkowicie wszelkie istniejace stare powicki luk zaprawy,

o w przypadku, gdy ich usunigcie nie bedzie mozliwe, zgodnosé oraz przyleganie nowej zaprawy do
istniejace] powloki lub zaprawy nie moze by¢ mniejsza niz 80% w poréwnaniu do tej, ktora istniataby
pomiedzy zaprawg a podiozem.

- Brak zgodnosci z innymi materiatami ogniochrannymi. W takich przypadkach konieczna bedzie wezesniejsza
weryfikacja u danego producenta.

C) Sytuacje wymagajace wzmocnienia zaprawy. Chociaz ocena w ramach ninigjszej ETA nie obejmowata takich
whasciwosci, w przypadkach, gdy konieczne bedzie zwigkszenie odpornosci mechanicznej oraz w przypadkach,
gdzie stalowe belki lub stupy bgda zabezpieczane wylgcznie z jednej strony, zalecane jest zaslosowanie siatki.
W przypadku, gdy stan powlerzchni warstwy podkiadowej nie bedzie zapewnia¢ prawidiowego przylegania,
prosimy dokona¢ weryfikacji u producenta.

D) Warstwa wierzchnia (koncowa) zaprawy. Wszelkie wymagane naprawy powinny by¢ wykonywane manualnie
za pomoca kielni itp. Warstwa wierzchnia jest szorstka, ale w razie potrzeby mozna jg takze wygladzic¢ za pomoca
kielni lub innego narzedzia murarskiego przeznaczonego do tego celu.

E) Ograniczenia dotyczace stosowania wynikajace z warunkdw srodowiska

- Zalecana temperatura otoczenia dla naktadanego wyrobu wynosl od 5°C do 40°C, a temperatura podtoza nie
moze przekraczaé 45°C. W innych warunkach nalezy postepowac zgodnie z instrukejami producenta.

- Podezas naktadania i schniecia, nalezy zabezpieczy¢ wyrdb przed woda i deszezem.

- Podczas schniecia | uzyskiwania wiasciwosci uzytkowych nalezy zabezpieczy¢ wyréb przed silnymi wiatrami,
aby zapobiec przyépieszonemu schnigciu.

F) Brak zgodnosci z innymi materialami ogniochronnymi. W takich szczegdlnych przypadkach konieczna begdzie
wezesniejsza weryfikacja u producenta.

Zalecenia dotyczace stosowania, konserwacji i naprawy. Zalecane jest przeprowadzenie raz w roku

przegladu pod katem stanu wyrobu (uszkodzen, peknigé, zabrudzenia itp.). W przypadku naprawy nalezy

postepowac zgodnie z nastgpujgca procedura:

- catkowite usuniecie uszkodzonego wyrobu,

- przygotowanie podtoza {oczyszezenie),

- nalozenie nowej warstwy PROMILL IGNIFUGO metoda nafrysku lub manualnie zaleznie od wielkosci
naprawianej powierzchni. W przypadku znacznej powierzchni naprawy wykonywanej manualnie, nalezy na
podtozu utozye siatke.

Dodatkowe informacje dotyczace nakiadania okreslono w MTD dostepnej u IETcc.
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3. Wiasciwoséci uzytkowe wyrobu i odnieslenia do metod zastosowanych do ich oceny

Qcene przydatnosci PROMILL IGNIFUGO® pod katem jego przeznaczenia przeprowadzono na podstawie
Wymogow Zasadniczych nr 2, 3 oraz 4 zgodnie z ,Wytycznymi do Europejskie] Aprobaty Technicznej ETAG 018,
czesé 1 ,Postanowienia Qgdine” oraz czest 3 Zaprawy | zestawy zaprawowe przeznaczone do zabezpieczen
ogniochronnych”.

3.1 Charakterystyka wyrobu ,,PROMILL IGNIFUGO™

3.1.1 ER .2 Bezpieczenstwo poZarowe

Reakcja na ogien. Klasyfikacja A1 zgodnie z norma EN 13501-1. Wyréb nie wymaga testowania z uwagi na jego
skiad.

Odporno$é ogniowa. Testy przeprowadzono zgodnie z normami ENV 13381-4, ENV 13381-5 oraz EN 13501-2

Stalowo-betonowe plyty zespolone przy 41,.2mm

Stal 5 przy 44 mm R15 przy R240
[ Plyta betonowa zbrojona jednokierunkowo 23mm REI240 |

3.1.2 ER. 3 Higiena i zdrowie oraz ochrona Srodowiska

Emisja niebezpiecznych substancii. Zgodnie z deklaracjg producenta naktadany wyréb nie zawiera zadnych
niebezpiecznych substancji zgodnie z bazg danych UE.

Odpornosé na parg wodna (EN 12086). 4 = 10
3.1.3 ER.4 Bezpieczenstwo uzytkowania. Patrz punkt 3.1.5 Aspekty uzytkowalnoéci.
3.1.4 Aspekty trwatoscf

Odparnosé na niszczenie spowodowane wysoka wilgotnoscia ¥
(4 tygodnie p mperaturze : °c 95% wilgotnosci wzglednej) (Typ

: poprawne
<15% | poprawne

T Stal

Odpornos¢ na niszczenie spowodowane przez clep

—————— p wne
------ poprawne

- poprawne
_ Stal T | £15% [ poprawne
Odpornosé na korozjg stalowego podioza pokrytego zaprawa {240h, 23°C przy 60% oraz 95% wilgotnosci
wzglednej). Grubos¢ probki wynosita 6 mm, a utrata wagi wynosita 3.8 10° g/mm? oraz 5,1 10° g/mm? przy
wilgotnogci wzglednej odpowiednio 80% i 90%.

L1

3.1.5 Aspekty uzytkowalnosci
Odpornoéé na uszkodzenia funkcjonalne w wyniku uderzenia twardego przedmiotu (0,5kg) (TROO1,
zmienione zgodnie 2 ETAG 018-3). Uzyto podioZa betenowego. _

. 0 rednica atcisky . yaiad

2 ~‘9:‘-:'.§_ ’ . . SJ 10J . ;1_._ \\:.“ . - . . .
25 21 28 brak peknigé, brak rozwarstwienia
10 21 28 brak peknigé, brak rozwarstwienia

Odpornosé na uszkodzenia funkcjonalne w wyniku uderzenia migkkiego przedmiotu - worek 50kg (TROO1,
zmienione zgodnie z ETAG 018-3). Produkt zostat nalozony na podioze betonowe, a uderzenie o energii 500 J
nie spowodowalto pgknie¢ ani rozwarstwien przy grubosci 6 i 25 mm

TTakie badania dotycza twardej nakiadane] zaprawy o gestosci w zakresie 850  15% kg/m®, =
¢ Adhezja nie powinna by¢ mnigjsza niz 80% adhezji osiagnigte] przez probki hadane w warunkach wewnetrznych, rowniez g
skutacznosé izolacji nie powinna byé mniejsza niz 85% $redniej skutecznosai izolaci uzyskane] przez probki badane w / )
warunkach wewnetrznych. ’
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Odporno$é na zginanie. Nie dotyczy
Przenikanie powietrza. Nie dotyczy
Przyleganie. (EGOLF SM/5)

Stal 32 0,35
25 0,30
6 0,16
Stal+ podktad 1C (alkidowy) 25 0,1
Stal+ podktad 2C (epoksydowy} 25 0,24
Stal ocynkowana 25 0,4 J
Efektywnosé termiczna i wpl
TR Podioze ektyWnose termiczia wacs
Stal+ podkiad 1C (alkidowy) <15 % OK
Stal+ podkiad 2C (epoksydowy) <15% OK
Stal ocynkowana <15 % oK

3.2 ldentyfikacja komponentow

W ponizsze| tabeli podanc charakterystyczne wiasciwosci komponentdw wyrobu, kiére sg zgodne z wymogami
i i ' B)

oraz tolerancjami okreglonymi w zhej
Zawa niszcza (objetosciowo) T 48% (> 46%)
TG/ATD IETce
Proporcia migszania (%) 75-85%
Kolor Bialy
Wielkosé czasteczek (EN 101 5-1) (%) 51:2,8/>0,5:9,8/>0,25:18/-0,1 25:29/-0,063:31
k
Gusiods Prosze 600 (550 £ S0)
(kg/m®) Masa (EN 1015-8) 1,300 (1.200 = 100)
Twardy (EN 1015-10) 850 (£15%)
Masa sucha 105°C, (% wagowo) 98 (= 88)
Zawartosé popiotu 450°C (% wagowo) 95 (= 95)
Odpornost na zginanie {EN 1015-11) MPa 1.26 (z 1)
Whytrzymalo$é na $ciskanie (EN 1015-11) MPa 26(22)

4. Ocena i weryfikacja trwato$ci zastosowanego systemu wiagciwosci uzytkowych (AVCP) zgodnie z
obowiazujacymi przepisami

System atestacji zgodnosci. Komisja Europejska zgodnie z mandatem Budowlanym 98/311 Zatgeznik 3
(uwzgledniajac decyzjg Komisji 1999/454/WE) w sprawie procedury atestacji zgodnosci okreslita (Zatgcznik il
Rozporzadzenia UE 305/201 1) dla tego typu materiatu:

Zaprawa do zabezpleen ogmocronnych
elementéw budowlanych

PROMILL IGNIFUGO

System 1 okresla:
Zadania producenta: zaktadowa kontrola produkgji oraz dodatkowe testy probek pobranych w zakiadzie przez
producenta zgodnie z ,Planem Kantroli”.

Zadania organu zatwierdzajgcego: wstepne badanie typu wyrobu, wstgpna kontrola zaktadu oraz zakladowe
kontroli produkeji oraz dwie kontrole {nadzory) w ciagu roku, ocena i akceptacja zakladowej kontroli produkcii
producenta.

5, Szczegbty techniczne konieczne do wdrozenia systemu AVCP uwzglednione w odpowiednim
Europejskim Dokumencie Oceny (EAD)

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana dla wyrobu na podstawie uzgodnionych danych/informacii,”
przechowywanych w |ETcc, identyfikujgcych wyrdb, Ktory zostal sprawdzony | oceniony. Zadaniem producenta
jest zadbanie o to by osoby uzywajace tego pakietu zostaly prawidiowo poinformowane 0 szczegc’:!nygp;-ﬂ”“ :

Zmiany czasu badania w odniesieniu do tej samej probki - stalowa blacha bez podkiadu. /g
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warunkach, zgodnie z punktami 1, 2, 4 1 5 wraz za zalgoznikami te] ETA. Zmiany wyrobu albo procesu
produkeyjnego, ktére mogtyby spowodowac, Zze te przechowywane danef/informacje stang sig niepoprawne,
powinny by¢ zgloszone do IETec zanim zmiany te zostang wprowadzone. |[ETce zdecyduje, czy takie zmiany

maja wptyw na ETA, czy nie, a jesli tak, czy bedzie niezbedna dalsza ocena albo zmiana ETA.
5.1 Zadania producenta

Zakiadowa kontrola produkcji. Producent bedzie realizowat nieprzerwanie wewnetrzng zakiadows kontrole
produkeji. Wszystkie elementy, wymogi i postanowienia przyjete przez producenta beds systematycznie
dokumentowane w formie pisemnych polityk i procedur, w tym wyniki wykonanych testéw. Taki system kontroli
produkgji zapewni zgodno$c wyrobu z ninigjszg ETA.

Producent moze stosowad wylgcznie komponenty wymienione w dokumentacji fechnicznej do niniejsze] ETA, w
tym w ,Planie Kontroli". Wszystkie dostarczane surowce podlegajg weryfikacji przez producenta przed ich
akceptacja.

Zakladowa kontrola produkeji powinna byé prowadzona zgodnie z Planem Kontroli™, kiéry stanowi czes¢
Dokumentagji Technicznej do niniejszej ETA. Plan Kontroli zostat uzgodniony pomiedzy producentem a IETCC i
jest zawarty w zakladowym systemie kontroli produkcji realizowanym przez producenta i przechowywanym u
IETce. Wyniki zakiadowe] kontroli produkeji powinny byé ewidencjonowane oraz poddawane ocenie na podstawie
zapisdw Planu Kontroli.

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana przez minimum pigé lat. W ponizsze] tabeli okreslono rodzaj kontroli

oraz | Ing czestotliwosé przeprowadzania przez producenta.
- T ()

Surowiec Kazda partia
Gestost objetosciowa komponentdw Kazda partia

Gestost objetosciowa wyrabu suchega Kazda partia
Gestosé objgtosciowa masy Kazda partia

Spojnosé Kazda partia

Gestose objetosciowa wyrobu twardego Co miesigc

Przyleganie Co missiac

Efektywno&¢ izolacji Co miesigc

Dodatkowe informacje dotyczace testow, czestotliwosel i tolerancji podano w planie kontroli, ktdry stanowi czesc
dokumentacji technicznej producenta (MTD) przechowywanej przez IETcc

Inne zadania producenta. Producent na podstawie umowy zatrudni jednostke notyfikowang w celu wykonania
zadan, o ktérych mowa w punkcie 4, aby podjaé dziatania wymienione w niniejszej klauzuli. W tym celu producent
dostarczy plan kontroli do danych jednostek notyfikowanych.

Producent zapewni deklaracje zgodnosci stwierdzajacy zgodnosé wyrobu z zapisami niniejszej ETA.
5.2 Zadanla dla jednostki notyfikowanej

Wstepne badanie typu wyrobu. Wstepne badanie typu wyrobu zostalo przeprowadzone przez 1ETce w celu
wydania niniejsze] ETA, zgodnie z rozdziatem 5 Wytycznymi do Europejskie] Aprobaty Techniczne] ETAG 018,
czeéé 1 Postanowienia Ogolne” oraz czest 3 Zaprawy | zestawy Zaprawowe przeznaczone do zabezpieczen
ogniochrornych”.

Wstepne badanie typu wyrobu w ramach niniejszej ETA zostalo przeprowadzone przez IETce na probkach
pobranych z aktualnie prowadzonej produkeji. I[ETce przeprowadzito oceng wynikdw takich badan zgodnie z
rozdzialem 6 niniejsze] ETA — Wytyczne, jako czg$¢ procedury wydawania ETA.

Wstepna kontrola zaktadu i zakladowej kontroll produkcji. IETec sprawdzito zgodnie z MTD, ze warunki w
sakladzie oraz zakladowa kontroli produkeji umozliwiajg producentowi zapewnienie spojnosci oraz jednorodnego
charakteru produkowanego wyrabu, a takze jego identyfikowalnoéci, aby zagwarantowaé wiasciwe koncowe
whasciwosci wyrobu.

Clagly nadzér, ocena | zatwierdzenie Zakladowej Kontroli Produkeji. Jednostka notyfikowana przeprowadzac
bedzle kontrole w zaktadzie minimum dwa razy w roku. Nadzér procesu produkcji obejmowa¢ bgdzie: :
_ Kontrole dokumentagii dotyczace] zakiadowej kontroli produkeii, w celu zapewnienia nieprzerwanej zgodnoscl z
zapisami niniejszej ETA,

- |dentyfikacje zmian na podstawie poréwnywania danych uzyskanych podczas kontroli wstepnej oraz podczas
ostatnie] kontroli w zaktadzie.

Plan kontroli stanowi poufng czesé Europejskiej Oceny Techniczre] | moze byé udostepniany wytacznie ;ednu;&é_.__
notyfikowane] bioracej udziat w procedurze atestacji zgodnosci. ,f;/ A &
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W przypadku, gdy zapisy Europejskiej Oceny Technicznej i ,Planu Kontroli” nie hedg spetniane, jednostka
certyfikujaca (IETcc) uniewazni certyfikat statosc whasciwosci uzytkowych. i
Wydano w Madrycie w dniu 20 listopada 2017 r.
przez
Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja

CONSEJO SUPERIOR DE INVESTIGACIONES CIENTIFICIAS
c/Serrana Galvache 4, 28033 Madryt (Hiszpania)
direktor.ietcc@csic.es, www.ietcc csic.es

w imieniu Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja

/~/ podpis nieczytelny
Marta M° Castellote
Dyrektor

Zatacznik |. Badania odpornoéci ogniowej

Stalowo-betonowe piyty zespolone (Sprawozdanie z badan 8481-11 AFITI LICOF). Gestosé twardego wyrobu
podezas tego badania wynosita 856 kg/m”.

Temperatura arkusza profilowanej stali. Charakierystyczna temperatura arkusza profilowanej stali to Srednia
temperatury $redniej i maksymalngj odnotowanej we wszystkich punktach pomiaru. W ponizszej tabeli okreslono
wartosci temperatury arkusza stali siggajace] 350°C.

Cras (min)/T°C charakter. = 350°C 218 T 48
Czas do osiagnigcia temperatury 350°C
240
o 220 g
2 2007 ot
(58] = o
@ 180 1 p
& 160 3 ot
L : b
& 140 3 -
8 1201 Pt
=) =t &
2 1003 ]
E w0
g 60 3
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D

12 15 18 21 24 7 30 33 R 42 45

Grubosé zabezpieczenia (mm)
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Odpowiednia grubosé betonu. Koficowa odpowiednia grubosé betonu zostala uzyskana zgodnie z Krzywymi w
Curokodzie 4 (ENV 1994-1-1:1995. Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych. Czes¢ 1-1
Ogblne zasady wznoszenia konstrukeji) dotyczacego betonu i jest nastgpujaca:

Odpowiednia grubos¢ betonu

10 0 D T e ——————— oo ] e T . §
& 90 i
f=) 1 ...--"'""M ;
17 20 - :
= 70 __,,.--—”"'-W
% o=
il it
% 60 L=
a 50
. j
° 40
."é“ .
é 3G
§ 20 ;

0

13 15 is Z2 o 28 3L 34 37 490 43
Grubosdé zabezpieczenia (m m)

[

W obliczeniach odpowiedniej grubosci betonu, przyjeto wartos¢ i do wyznaczenia Jhe” W chwili zakoficzenia
testu, stanowiacy charakierystyczna temperature arkusza profilowanej stall w tym momencie przy temp. 888°C
dla minimalnej grubosci zabezpieczenia i oraz 863°C dla maksymalne] gruboscl zabezpieczen ia.

Ograniczenie czasy ekspozycii. Ograniczenie czasu ekspozycji uzaleznione jest od przylegania do systemu oraz
zabezpieczenia zmieszanej piyty, zgodnie z czescia 13.4 ENV 13381-5-2005.

412 330

‘: 12,5 150

Ograniczenie czasu narazenia
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Grubo$t zabezpieczenia (mm)

Izolacia. lzolacja termiczna piyt + zabezpieczenia Zgodnie z norma EN 1363-1 wynosi:

\Ezas {min) EN 1363-1:2000 150

Qgraniczenia dotyczace stosowania uzyskanych wynikow: -
+  Wyniki badan zgodnie z wlasciwosciami uzytkowymi systemu zabezpieczenia ogricchronnego wedhiyg

tej metody mozna zastosowaé do ptyt zespolonych betonowych/z arkuszami stall profilowapej-iid

mogg zawiera¢ lub moga nie zawieraé szkielet z pretow stalowych zapewniajgcy wiekszg r}/@'ﬂ'éédx
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Wyniki oceny dotyczg piyt zespolonych stalowo-betonowych narazonych na ogien wystepujacy obok

stall, zgodnie z ponizszymi:

»  Arkusz o grubosci 1 mm lub wigkszej.

s Szerokosé ozebrowania (Ip1) do kiérego mocowany jest bezposrednio materiat ogniochronny
powinna wynosi¢ 1,5 krotnosci szerokoéci badanych prébek. Dlatego Ip1 < 151.5 mm.

s Wysoko&t ozebrowania (h2) powinna wynosi¢ 1,5 kratnosci wysokosci badanych probek, dlatego
h2 < 90 mm.

Odpowiednia grubo$¢ betonu dia dane] grubosci zabezpieczenia ogniochronnego cbowiazuje w

granicach ograniczenia czasu narazenia {zgodnie z wykresem graficznym).

Wyniki oceny dotyczg wylgcznie piyt zespolonych stalowo-betonowych wykonanych ze stalowe] blachy

trapezaoidalnei.

Wyniki oceny dotyczg wylacznie mozna zastosowac wytacznie do stalowo-betonowych elementow, w

kt6rych gestosé betonu wynosi pomiedzy 0,85-1,15 krotnesci betonu badanego {1,912/2,587 kgim3).

Whyniki oceny dotycza wylacznie betonowych glementéw, ktdrych wytrzymatos¢ betonu jest rowna {ub

wieksza od wytrzymatosci badanego betonu czyli: 28,4 Mpa w ciagu 28 dni.

Wyniki oceny dotycza wszystkich betonowych elementow, ki6rych beton wykonany zostat z kruszywa

krzemionkowego.

Wyniki oceny dotycza wylacznie piyt zespolonych stalowo-betonowych, ktérych grubogé nominalna plyty

jest réwna lub wigksza od badanych ptyt (83,6 mm).

Wyniki oceny dotycza wylacznie systeméw zabezpleczeni ogniochronnych, ktérych mocowanie jest

identyczne do mocowania zastosowanego w badanym systemie ogniochronnym.

Wyniki oceny dotyczg wylacznie zabezpieczen w postaci maksymalnie dwéch warstw.

Belki i stupy ze stali odsionietej z 3 lub 4 stron (Sprawozdanie z badan AFITI LICOF 1934709, ENV 13381-4:2005). Grubos¢
badanego twardego wyrabu wynosita 855 Kg/im®. Kursyws zaznaczono wartosci ekstrapolowane,

Wsp. przekroju Klasyfikacja odpornosci og niowej
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| Min. gruba$é (mm) wyrobu zapswniajaca temperature ponizej 350°C
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Wsp. przekroju Klasyfikacja odpornosci ogniowe] B °C
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Wsp. przekroju
(m™)

Klasyfikacja odpornosci cgniowej
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Min. grubo$é {mm) wyrobu zapewniajaca temperature ponizej 550°C
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Wsp. przekroju Klasyfikacja odpornosci ogniowej ..
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Wyniki oceny dotycza nastepujacych zastosowari wyrobu: Wsp. przekroju migdzy 60m™ a 300m™.
Zabezpieczenie o grubosci od 5 do 44 mm, Temperatura Krytyczna 650°C,

W ten sam spos6b wyniki oceny dotycza wytacznie:
s Profile o przekroju I” oraz ,H",
=  Profile innego typu powinny byé poddane indywidualnej ocenie, zgodnie ze wskazdéwkami w
ZAACZNIKU B normy ENV 13381-4:2005,
s Inne gatunki stali zgodnie z norma EN 10025 oraz EN 10113,
e Slupy i belki odstoniete z 3 lub 4 stron.

Pivia beionowa zbrojona [ednokierunkowo {Sprawozdanie z badan APPLUS 16/11730-1074 zgodnie z normag
EN 1365-2:2000). Gestosé twardego wyrobu podczas tego badania wynosita 820 kg/m®. To sprawozdanie
dotyczgce klasyfikacji odpornosci ogniowej okresla klasyfikacje przypisana do Pyty betonowej zbrojonej
jednokierunkowo o wymiarach 4600mm x 2900 mm chronionej warstwa zaprawy "Promill" o grubosci 23mm.

Badany element zostat okreglony jako dach, ktérego dolna powierzchnia zostata wystawiona na dziatanie ognia.
Jego zadaniem jest ochrona ogniowa zgodnie z charakterystykg nosnosci, szczelnosci ogniowe] | izolacyjnosci
termiczne] podanych w paragrafie 5 normy EN 13501-2:2009 + A1:2010. Warunki narazenia:

Krzywa temperatura/czas T =345 log10 (8t +1) + 20
Kierunek narazenia Produkt narzucony na strone wystawiona na dzialanie ognia
llo&¢ odstonietych stron i
Obciazenie 400kg/m®
Warunki dotyczace. podioza Probki spoczywajgce na Kréikich bokach

Uzyskana klasytfikacja to REI 240

Wyniki badania ogniowego i uzyskana klasyfikacia ma zastosowanie do konstrukgji fakich samych jak uzyta w
badaniu, w przypadku wykonania jedne] [ub kilku ponizszych zmian | pod warunkiem, ze konstrukeja bedzie nadal
podlegac zasadom dotyczacym projektowania pod katem jej sztywnosci i stabilnosci.

Wiasciwosci Badane probki Dozwolone zmiany
Obciazenie 400kg/m® Zwiekszanie obciazenia jest niedozwolong
Piyty Nie testowano Nie dotyczy
Wyposazenie Trzy taczniki typu samolot miedzy Zwigkszanie catkowite] powierzchni zajmowane)
dodatkowe/taezniki phytami przez taczniki jest niedozwolone
Ubytek Badanie bez ubytku Nie dotyczy
Nachylenie Tylko dla dachu jednospadowego Dopuszczalne nachylenie do 25°
0 nachyleniu 0°

[Koniec ttumaczenia)

Ja, Beata Dziadus, thumacz przysiegly j¢zyka angielskiego, wpisany na liste thumaczy
przysiegtych prowadzong przez Ministra Sprawiedliwosci pod numerem TP/23/13,
niniejszym potwierdzam zgodno$é powyzszego thumaczenia z przedstawionym mi

oryginalem dokumentu w formie pliku PDF sporzadzonym w j¢zyku angielskim.

Ladek-Zdr6j, dnia 08 lutego 2018
Numer Repertorium 127/2018
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